B Obrobka skrawaniem

[ PROMAT Rozwiertak reczny, HSS, DIN 206

QUALITATSERZEUGNIS

% tolerancja H7 - prawotnacy - z chwytem walcowym z kwadratowa koncowka - ksztatt B z
rowkami skretnymi - lewoskretny dfugi nakréj

H7 | | D08 | | Hss
Nr art. @ znamionowa mm Dtugosc catkowita mm Dtugo$¢ ostrza mm Liczba ostrzy JS EUR KO
40 00 865 701 3 62 31 6 1 13,95 C197
40 00 865 702 4 76 38 6 1 1435 C197
40 00 865 703 5 87 44 6 1 1530 C197
40 00 865 704 6 68 47 6 1 15,30 C197
40 00 865 705 7 107 54 6 1 1635 C197
40 00 865 706 8 115 58 6 1 13,95 C197
40 00 865 707 9 124 62 6 1 16,60 C197
40 00 865 708 10 133 66 6 1 1545 C197
40 00 865 709 12 162 76 6 1 19,00 C197
40 00865710 14 163 81 8 1 23,75 C197
4000865711 16 175 87 8 1 2565 C197
4000865 712 18 188 08 8 1 3155 C197
40 00 865 713 20 201 100 8 1 3720 C197
40 00 865 714 22 215 107 8 1 45,05 C197
40 00865 715 24 231 115 8 1 50,70 C197
4000 865 716 25 231 115 8 1 53,45 C197
40 00 865 717 26 231 115 8 1 68,95 C197
40 00 865 718 28 247 124 10 1 79,10 C197
4000865719 30 247 124 10 1 69,95 C197

[m P ROMAT Rozwiertak maszynowy, HSS-E, DIN 212, ksztatt B/D
"-_-.—-"___ ) zrowkami skretnymi, tolerancja H7 - lewoskretny - z chwytem walcowym - prawotnacy -

do wykonywania otworow nieprzelotowych i przelotowych we wszystkich metalach zelaz-
nych i niezelaznych, jak rowniez tworzywach sztucznych

Hss-E | SN | | H7
Nr art. @ znamionowa mm Dtugo$¢ catkowita mm  Dtugos¢ ostrza mm Liczba ostrzy @ chwytu mm JS EUR KO
4000865721 25 57 14 4 2,5 1 490 C197
40 00 865 722 3,0 61 15 6 3,0 1 525 C197
40 00 865 723 3,5 70 18 6 815) 1 6,10 C197
4000865 724 4,0 75 19 6 4,0 1 9,70 C197
40 00865725 4,5 80 21 6 4,5 1 1025 C197
4000865 726 5,0 86 23 6 5,0 1 10,05 C197
40 00 865 727 6,0 98 26 6 5,6 1 10,40 C197
40 00 865 728 70 109 31 6 71 1 11,90 C197
4000865 729 8,0 17 33 6 8,0 1 1240 C197
40 00 865 730 9,0 125 36 6 9,0 1 1385 C197
4000865 731 10,0 133 38 6 10,0 1 14,05 C197
40 00 865 732 11,0 142 41 6 10,0 1 1750 C197
4000865 733 12,0 151 44 6 10,0 1 18,00 C197
4000865 734 13,0 151 44 6 10,0 1 18,00 C197
4000865 735 14,0 160 47 8 12,5 1 19,95 C197
40 00 865 736 15,0 162 50 8 12,5 1 23,25 (C197
40 00 865 737 16,0 170 52 8 12,5 1 2560 C197
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Obrobka skrawaniem

Ii PROMAT Rozwiertak maszynowy weglikowy

QUALITATSERZEUGNIS
weglik K10, DIN 8093 - tolerancja H7 - z chwytem walcowym - prawotnacy - podziatka
mocno zmienna - ksztatt B z rowkami skretnymi - lewoskretny - do stali o twardosci
_‘5‘ powyzej 1000 N/mm?, GG ponad 240 HB, stali Mn, stopow AlSi, jak réwniez twardych i abra-
zyjnych tworzyw sztucznych

do 9,0 mm @ zVHM
od 10,0 mm @ z ptytkami skrawajacymi weglikowymi

llos¢ ostrzy: 6
VHM HM 8%@3 H7 Nr art. @ znamionowa Diugo$¢ catko- Diugo$é ostrza @ chwytumm  JS EUR KO
mm wita mm mm

40 00 865 740 2,0 49 il 2,0 1 21,30 C197
40 00 865 741 2,5 57 14 2,5 1 23,30 C197
40 00 865 742 3,0 61 15 3,0 1 26,60 C197
40 00 865 743 3,5 70 18 39 1 29,35 (197
4000 865 744 4,0 75 19 4,0 1 30,35 C197
40 00865 745 4,5 80 21 4,5 1 3555 C197
40 00 865 746 5,0 86 23 5,0 1 3555 (197
40 00 865 747 6,0 93 26 5,6 1 42,45 C197
40 00 865 748 70 109 31 71 1 53,45 (197
4000865749 8,0 117 33 8,0 1 56,75 C197
40 00 865 750 9,0 125 36 9,0 1 63,70 C197
40 00 865 751 10,0 133 38 10,0 1 4555 (C197
40 00 865 752 11,0 142 41 10,0 1 5710 C197
40 00 865 753 12,0 151 44 10,0 1 54,90 C197
40 00 865 754 13,0 151 44 10,0 1 58,65 C197
40 00 865 755 14,0 160 47 12,0 1 62,90 C197
40 00 865 756 15,0 162 50 12,0 1 68,00 C197
40 00 865 757 16,0 170 52 12,0 1 68,00 C197

' Liczba ostrzy: 4

[p PROMATY Rozwiertak maszynowy, HSS-E, DIN 208

QUALITATSERZEUGNIS

tolerancja H7 - z chwytem stozkowym morse'a - prawotnacy - ksztatt B z rowkami skret-

m nymi - lewoskretny - do wykonywania otwordw nieprzelotowych i przelotowych we wszyst-

kich metalach zelaznych i niezelaznych, jak réwniez tworzywach sztucznych

DIN Nr art. @ znamio- Dfugoéé cal- Diugosé Liczba Wielko$é JS EUR KO

HSS-E 208 H7 nowamm  kowitamm ostrza mm  ostrzy chwytu
40 00 865 760 10,0 168 38 6 MK1 1 20,70 C197
4000865 761 12,0 182 44 6 MK1 1 21,35 C197
40 00 865 762 14,0 189 47 8 MK1 1 24,65 C197
40 00 865 763 16,0 210 52 8 MK2 1 28,40 C197
40 00 865 764 18,0 219 56 8 MK2 1 29,60 C197
40 00 865 765 20,0 228 60 8 MK2 1 31,00 C197
40 00 865 766 22,0 237 64 8 MK2 1 34,30 C197
40 00 865 767 24,0 268 68 8 MK3 1 46,10 C197
40 00 865 768 25,0 268 68 8 MK3 1 50,05 C197
40 00 865 769 26,0 273 70 8 MK3 1 5765 C197
40 00 865 770 28,0 277 71 10 MK3 1 65,25 C197
40 00 865 771 30,0 281 73 10 MK3 1 60,95 C197
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B Obrobka skrawaniem

Ii PROMAT Rozwiertak maszynowy weglikowy, DIN 8094

QUALITATSERZEUGNIS

ptytki skrawajace weglikowe K10 - tolerancja H7 - z chwytem stozkowym morse'a - pra-

m wotnacy - podziatka mocno zmienna - ksztatt B z rowkami skretnymi - lewoskretny - do
stali o twardosci powyzej 1000 N/mm?, GG ponad 240 HB, stali Mn, stopéw AlSi, jak
rowniez twardych i abrazyjnych tworzyw sztucznych

DIN Nr art. @ znamio- Dfugos'c' cat- Dtugos¢ Liczba Wielkosé JS EUR KO
HM 8094 H7 nowa mm  kowitamm ostrzamm  ostrzy chwytu
40 00865 775 10,0 168 38 6 MK1 1 50,70 C197
4000865776 12,0 182 44 6 MK1 1 48,30 C197
40 00 865 777 14,0 189 47 6 MK1 1 59,30 C197
40 00 865 778 16,0 210 52 6 MK2 1 6785 C197
4000865 779 18,0 219 56 6 MK2 1 69,20 C197
40 00 865 780 20,0 228 60 6 MK2 1 7775 C197
40 00 865 781 22,0 237 64 6 MK2 1 8845 (197
40 00 865 782 24,0 268 68 8 MK3 1 109,25 C197
40 00 865 783 25,0 268 68 8 MK3 1 109,25 C197
40 00 865 784 26,0 273 70 8 MK3 1 120,10 C197
40 00 865 785 28,0 277 71 8 MK3 1 14045 C197
40 00 865 786 30,0 281 73 8 MK3 1 142,45 C197
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